Kalibrierzertifikat
Kalibrierkorper Nr. 2
Bezeichnung des Kalibrierkorpers mit Zertifikat: K2 - Zert

Bestellnummer: 59121 Identnummer des Kalibrierkodrpers: 50434
Seriennummer: 28730

Die Kalibrierung der verwendeten Priifmittel (PFM) erfolgt mit Messmitteln, die direkt oder indirekt durch Ableitung
mittels anerkannter Kalibriertechniken auf nationale oder internationale Standards riickfiihrbar sind. Wenn keine
Normale existieren, erfolgt die Riickflihrung auf Bezugsnormale der GE Sensing & Inspection Technologies
GmbH.

Unser Qualitdtsmanagementsystem ist nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert (TUV-Zert-Nr. 09 100 3043).

Wir bescheinigen, dass dieser Kalibrierkérper aus Stahl $355J0 (EN 10025-2) geschmiedet wurde. Die
Herstellung, Warmebehandlung und Oberflachenbearbeitung und Ultraschalleigenschaften des Kalibrierkérpers
entsprechen den Vorgaben der Norm ISO 2400. Die Abmessungen und Ultraschalleigenschaften des
Kalibrierkdrpers entsprechen den Vorgaben der Norm EN ISO 7963,

Messmittel PFM-Nr. kalibriert bis:

Aullen-Mikrometer 79/02 11/2020
[Winkelmesser 01/09 11/2020
[MeRschieber bis 150 mm 82/01 11/2020
Tiefenmessschieber, dig. bis 150 mm 2316 11/2020
Messuhr, digital 06/12 3/2021
[[Prufstift (Stempelstift-Satz) @ 5 + 0,1 mm 97/03 11/2020
[[Skalen- Radiuslehre (R50, 40° - 65°) 23/20 6/2022
[[Skalen- Radiuslehre (R25, 65° - 75°) 22/20 6/2022
[lUitraschall-Priifgerat USD 15 02/20 3/2021
Ultraschall-Priifkopf MWB 45-4 44120 10/2021
Ultraschall-Priifkopf G 5 KB 27/20 3/2022
|Ultraschall-Priifkopf K 4 KY 121/20 3/2022
[[Referenz-Kalibrierkérper Nr.2 19/20 3/2021

Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit dem entsprechenden Messprotokoll auf Seite 2.

Seite 1/2

Geistiges Eigentum von GE
USP_STEM-017 Kalibrierzertifikat K2_NM Rev. 3 vorn 24.11.14



Kalibrierzertifikat
Kalibrierkdrper Nr. 2
Messprotokoll

Bezeichnung des Kalibrierkrpers mit Zertifikat: K2 - Zert

Bestellnummer:; 59121 Identnummer des Kalibrierkorpers: 50434
Seriennummer: 28730

Der Kalibrierkérper entspricht in Material und MaRen der DIN EN 7963.
Material: S355J0 (geschmiedet); EN 10025+A1.

Ultraschallmessungen

Sollmass Ist- | PFM Ist- PFM
e iiertel. B Bemerkung Sollwerte wate NI, Bemerkung
75+0,1 75,03 | 82/01 |L&nge 5920 +30 m/s | 5928 | 27/20 |v longitudinal
12,5+0,1 12,562 | 57/02 |Dicke 3255 +15m/s | 3251 | 121/20 |v transversal
20+0,1 20,04| 06/12 |Mitte Bohrung @ 5 mm 02/20
25+0,1 25,00| 23/16 |Mitte Bohrung @ 5 mm
@ 5+0,1 5,00 | 97/03 |Bohrung @5 mm
R 5040,1 O.K | 23/20 |groRer Radius 02/20
R 25+0,1 O.K | 22/20 |kleiner Radius + 2dB 0,0 44/20 [AV zum Referenzecho
30° 30° | 01/09 [Winkel 19/20
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Datum: 30.3.2020 Name des Priifers: Kozela Jan //[ e
GE Energy Slovakia s.r.o. Im Auftrag von GE Sensing & Inspection Technologies GmbH

Trenéianska 1877 / 15
915 28 Nové Mesto nad Vahom
Slovenska Republika
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Kalibrierzertifikat
Kalibrierkérper Nr. 2

Bloc de calibrage avec certificat: K2 - Zert
N° de commande: 59121 N° d' identification du bloc de calibrage: 50434
N° de série: 28730

Le bloc ci - dessus indiqué a été forgé a partir de S355J0; EN 10025-2,

Les essais par ultrasons satisfont les conditions de la norme EN 12223.

Nous certifions que le bloc d'étalonnage ci-dessus a été forgé et produit a partir de I'acier S355J0 (EN 10025-2) et
qu'il a été soumis & un traitement thermique conformément & la norme ISO 2400. Les mesures et propriétés
acoustiques du bloc d'étalonnage sont conformes a la norme EN I1SO 7963.

Nos moyens de mesures sont conformes & des normes nationales ou internationales.
Les moyens de mesure listés ci - dessous ont été utilisés pour effectuer les contrdles:

"Moyens de mesure dl:‘:::s:::yen Calibré jusqu'a :
[Micrométre externe 79/02 11/2020
[Rapporteur d'angle 01/09 11/2020
[[Pied & coulisse jusqu'a 150 mm 82/01 11/2020
[[Profondeur de Ia jauge jusqu'a 150 mm 23/16 11/2020
Jauge linéaire numérique 06/12 3/2021
Jauge pour alésage @ 5 + 0,1 mm 97/03 11/2020
Jauge d'échelle et de rayon (R50, 40° - 65°) 23/20 6/2022
Jauge d'échelle et de rayon (R25, 65° - 75°) 22/20 6/2022
Appareil de contréle ultrasonore, USD 15 02/20 3/2021
Traducteur ultrasonore MWB 45-4 44/20 10/2021
Traducteur ultrasonore G 5 KB 27/20 3/2022
Traducteur ultrasonore K 4 KY 121/20 3/2022
Bloc d'étalonnage de référence n° 2 19/20 3/2021

Ce certificat est valable uniquement en conjonction avec le protocole de mesure correspondant a la page 2
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Kalibrierzertifikat
Kalibrierkorper Nr. 2
Protocole de mesure pour I'établissement d'un certificat

Bloc de calibrage avec certificat: K2 - Zert

N° de commande: 59121 N° d'identification du bloc de calibrage: 50434
N° de série: 28730

Le bloc de calibrage correspond au DIN EN 7963 au matériel et des dimensions

Matériau : S355J0 forgé; EN 10025 + A1

Valeurs [valeurs Valeurs Valeurs
! : Moyen de ; Moyen de
nominales |relevées 3 Remarques nominales [relevées S Remarques
mesure N mesure N
mm mm mm mm
75+0,1 75,03 82/01 Longueur 5920 +30 m/s 5928 27/20 |v longitudinal
12,540,1 12,52 79/02 |Epaisseur 3255 +15 m/s 3251 121/20 |v transversal
20+0,1 20,04 06/12 |Centredutrou @5 02/20
25+0,1 25,00 23/16 |Centre du trou @5
@ 50,1 5,00 97/03 |Trou@5
R 50+0,1 OK 23/20 |Grand rayon 02/20 |AVa I'échode référence
R 25+0,1 OK 22/20  |Petit rayon + 2dB 0,0 4420
30° 30° 01/09 |Angle 19/20
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Date:  30.3.2020 Nom de linspecteur: Kozela Jan ——
GE Energy Slovakia s.r.o. Au nom de GE Sensing & Inspection Technologies GmbH
Trenéianska 1877 / 15
915 28 Nové Mesto nad Vahom
Slovenska Republika
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Kalibrierzertifikat
Kalibrierkdrper Nr. 2

Calibration block designation with certificate; K2 -Zert
Sales IDno.: 59121 ID no. of the calibration block: 50434
Serial registration no: 28730

The calibration of the test equipment (PFM) is directly or indirectly traceable by means of approved calibration
techniques to national or international standards. In all cases where these standards are not available,
measurements are referenced to internal standards of the GE Sensing & Inspection Technologies GmbH.

Our applied quality management system is certified to DIN EN ISO 9001 (TUV-Cert-No. 09 100 3043)

We certify that this calibration block was forged and produced from steel $355J0 (EN 10025-2) and heat treated
according to ISO 2400. The measures and acoustic properties of the calibration block comply with EN ISO 7963.

Measurement device Test device no. calibrated till:

||Externa| micrometer 79/02 11/2020
[[Protactor 01/09 11/2020
[[Stide gauge up to 150 mm 82/01 11/2020
[Depth gauge up to 150 mm 23/16 11/2020
[LLinear gauge, digital 06/12 3/2021

Test pin (Stamping pin set) @ 5 + 0,1 mm 97/03 11/2020
Scale- and radius gauge (R50, 40° - 65°) 23/20 6/2022

Scale- and radius gauge (R25, 65° - 75°) 22/20 6/2022
|Ultrasonic instrument USD 15 02/20 3/2021
[[Uirasonic probe MWB 45-4 44/20 10/2021
[[ Uirasonic probe G 5 KB 27/20 3/2022
[Uirasonic probe K 4 KY 121/20 3/2022
[[Reference calibration block no.2 19/20 3/2021

This certificate is valid only in conjunction with the corresponding measurement protocol on page 2nd
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Kalibrierzertifikat
Kalibrierkorper Nr. 2

Measurement Protocol

Calibration block designation with certificate: K2 - Zert

Sales ID no.: 59121
Serial registration no: 28730

ID no. Of the calibration block:

50434

All engravings were checked with scale- and radius gauges. They comply with standard EN 1SO 7963.

Material: S355J0 forged; EN 10025 + A1.

Mechanical measurements [measures in mm]

Ultrasonic measurements

: Actual| Test Actual | Test
Nominal value e Remarks Nominal value St detcs Remarks
75101 75,03 | 82/01 |Lenght 5920 +30 m/s 5928 | 27/20 |v longitudinal
12,5+0,1 12,52 | 79/02 | Thickness 3255 +15 m/s 3251 | 121/20|v transversal
20+0,1 20,04 | 06/12 |Center drill hole @ 5 02/20
250,1 25,00 | 23/16 |Center drill hole @ 5
@ 5+0,1 5,00 | 97/03 |Drill hole @ 5
R 5040,1 O.K | 23/20 |Big radius 02/20
R 2540,1 O.K | 22/20 |Small radius + 2dB 0,0 | 44/20 |AV to Reference echo
30° 30° | 01/09 |Angle 19/20
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Date: 3032020

GE Energy Slovakia s.r.o.
Trenéianska 1877 / 15

915 28 Nové Mesto nad Vahom
Slovenska Republika
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Name of Inspector:

KozZela Jan A
RS AR

On behalf of GE Sensing & Inspection Technologies GmbH
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